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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

SLS Sp. z o.0.
Al. Jana Pawtla Il 50, 44-240 Zory

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Parapety zewnetrzne i wewnetrzne
oraz naktadki parapetowe SLS

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
28 grudnia 2027 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 28 grudnia 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 zawiera 13 stron, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2017/0285 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg parapety zewnetrzne i wewnetrzne oraz
nakiadki parapetowe SLS, produkowane przez SLS Sp. z 0.0., Al. Jana Pawia Il 50, 44-240 Zory,
w zakiadzie produkcyjnym w Zorach.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajace z wtasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz z kombinacji zastosowanych materiatow.

Parapety zewnetrzne SLS, wedlug rys. B1 i B2, sg wykonane z blachy ze stopu aluminium
EN AW-1050A, EN AW-3004, EN AW-3105, EN AW-5052, EN AW-8011A lub EN AW-8111, wg normy
PN-EN 573-3+A1:2022, o grubosci 1,0 mm, powlekanej powloka poliestrowga SP20, o grubosci
nominalnej 20 um lub z blachy stalowej gatunku DX51D+Z100 wg normy PN-EN 10346:2015, o grubosci
0,5 + 0,7 mm, ocynkowanej powlokga o masie 100 g/m? i powlekanej powloka poliestrowg SP25,
o grubosci nominalnej 25 um.

Parapety wewnetrzne komorowe SLS, wediug rys. B3, sg wykonane z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U), materiatu wtérnego (z recyklingu) i oklejone na stronie licowej folig z PVC
o grubosci 200 ym oraz zabezpieczone folig z polipropylenu (PP).

Naktadki parapetowe wewnetrzne SLS, wediug rys. B4, sa wykonane z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U) i oklejone folig z PVC o grubosci 200 um.

Standardowe dlugosci parapetéw i nakiadek SLS wynoszg 6 m, a szerokosci:

— parapetéw wewnetrznych komorowych i naktadek z PVC-U: 100 + 550 mm, co 50 mm,
— parapetéw zewnetrznych, aluminiowych i stalowych: 90 mm i 125 + 500 mm, co 25 mm.

Moga by¢ produkowane parapety i nakiadki o innych diugosciach i szerokosciach, po
uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca.

Na konicach parapetéw i nakladek parapetowych stosowane sg naktadki boczne z polipropylenu
(PP). Parapety metalowe moga by¢ stosowane z elementami stanowigcymi obrébki blacharskie,
wykonanymi z tego samego materiatu, z ktérego wykonano parapet.

Cechy identyfikacyjne parapetow zewnetrznych i wewnetrznych oraz nakiadek parapetowych SLS
przedstawiono w Zataczniku A.

Wymiary i ksztatt wyrobdw objetych Krajowg Oceng Techniczng przedstawiono w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Parapety zewnetrzne SLS sg przeznaczone do zabezpieczania osciezy i podoknia przed
wplywem opaddw atmosferycznych, w obiektach budowlanych nowowznoszonych i eksploatowanych.
Parapety zewnetrzne SLS powinny by¢ montowane z uwzglednieniem ponizszych wymagan:
— na koncach parapetu powinno sie pozostawi¢ ok. 5 mm luzu (przerwa dylatacyjna),
— parapet powinien wystawac od 30 do 40 mm poza lico $ciany,
— styk parapetu i oscieznicy nalezy zabezpieczy¢ uszczelniaczem silikonowym,
— parapet powinien by¢ zamocowany za pomoca kleju lub pianki PUR — niskopreznej, ze spadkiem

co najmniej 5 %.
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Parapety wewnetrzne SLS sg przeznaczone do stosowania wewnatrz pomieszczen,

w budynkach nowowznoszonych i eksploatowanych.

Parapety wewnetrzne SLS powinny by¢é montowane w nastepujacy sposéb:

oparte na murze (osadzone na podkiadzie z zaprawy), tak aby wypust poza lico $ciany nie
przekraczat 100 mm,

styk parapetu i o$cieznicy nalezy zabezpieczy¢ uszczelniaczem silikonowym.

Naktadki parapetowe SLS s3g przeznaczone do renowacji zuzytych lub uszkodzonych parapetow

wewnetrznych, wykonanych z betonu lub lastryka. Nakiadki powinny by¢ przycinane na wymiar

i mocowane do starego parapetu przy pomocy kleju akrylowego. Styk nakiadki i oscieznicy powinien by¢

uszczelniony silikonem.

Parapety zewnetrzne i wewnetrzne oraz nakiadki parapetowe SLS powinny byé stosowane

zgodnie z:

dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania, polskimi normami
i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegélnosci z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg zawierajgcg warunki i sposéb mocowania oraz wymagania dotyczace
przechowywania, transportu, uzytkowania i konserwacji, opracowang przez producenta
i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe parapetéw zewnetrznych SLS i metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 1, natomiast parapetéw wewnetrznych SLS i nakiadek parapetowych SLS w tablicy 2.

Tablica 1
Poz Zasadnicze charakterystyki Wiagclwasc) Metody oceny
’ uzytkowe
1 2 3 $
Parapety z blach stalowych
1 Grubo$¢ nominalna powtoki cynkowej, pm 7
(tolerancja wg
PN-EN 10346:2015)
2 Grubosé nominalna powioki poliestrowej (SP) na licowej 25 PN-EN ISO 2808:2020
stronie, ym (tolerancja wg
PN-EN 10169:2022)
3 | Grubos¢ powtoki poliestrowej na odwrotnej stronie, um 26
4 ‘Sl'tv:::l‘ideoéé otéwkowa powtoki poliestrowej na licowej 2H PN-EN I1SO 15184:2020
5 | Elastyczno$é powtoki poliestrowej na licowej stronie, T<3 PN-EN 13523-7:2022
préba zginania - PN-EN ISO 1519:2012
6 Przy_cz'epnoéc powtoki poliestrowej na licowej stronie, 0 PN-EN 2409:2021
stopien
7 | Odpornosc powtoki poliestrowej na licowej stronie na brak objawow g .
dziatanie obojetnej mgty solnej w czasie 500 h zniszczen PN-EN IS0 9227:2017
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki wl:aiig":ﬁc' Metody oceny
1 2 3 -
8 | Odpornosé powioki poliestrowej na licowej stronie na Bk Db
dziatanie wilgoci (kondensacja ciagta pary wodnej) il éz o PN-EN ISO 6270-1:2018
w czasie 1000 h
Parapety z blach aluminiowych
9 | Grubos¢ nominalna powtoki poliestrowej (SP) na licowej 20
stronie, pm (tolerancja wg PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN 1396:2015)
10 | Twardosc ofdwkowa powloki poliestrowej na licowej . .
shenis 2H PN-EN ISO 15184:2020
11 | Elastycznosé powtoki poliestrowej na licowej stronie, T<2 PN-EN 13523-7:2022
préba zginania PN-EN ISO 1519:2012
12 | Przyczepnosc¢ powtoki poliestrowej na licowej stronie, ) ]
stopien 0 PN-EN 2409:2021
13 | Odpornos$¢ powtoki poliestrowej na licowej stronie na brak objawow ;
dziatanie kwasnej mgly solnej w czasie 500 h Zniszczen EN-EN 150 92272017
14 | Odporno$¢ powtoki poliestrowej na licowej stronie na brak obiawéw
dziatanie wilgoci (kondensacja ciagta pary wodnej) iz (J:z e PN-EN ISO 6270-1:2018
w czasie 1000 h .
Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki wt:aiﬁll(\:acl Metody oceny
7 2 3 g
1 | Temperatura migknienia wg Vicata, *C >75 PN-EN ISO 306:2014
Metoda B50
2 | Zmiana wymiarow liniowych (skurcz) po 6 h
w temp. +65 °C, % <05 p. 3.2.1
Udarno$¢ wg Charpy'ego, kJ/m? =40 PN-EN ISO 179-1:2010
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa > 40 PN-EN ISO 527-1:2020
PN-EN ISO 527-2:2012
5 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa > 2500 prébka typu 1B
V = 50 mm/min
Przyczepnosé folii (wytrzymato$¢ na oddzieranie), N/'mm 22 PN-EN 13245-3:2013

Odpornosc¢ na starzenie przy catkowitej energii
napromieniowania 590 MJ/m?, okreslona zmiang barwy

jednolita zmiana barwy,

nie wieksza niz
3 stopien skali szarej

p.3.2.2

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

Metody oceny podano w tablicach 1i2 orazwp. 3.2.1i13.2.2.

3.2.1. Zmiana wymiaréw liniowych. Sprawdzenie zmiany wymiaréw liniowych (skurczu)

wykonuje sie na co najmniej trzech probkach parapetéw, o diugosci 300 £+ 2 mm, poddanych

oddziatywaniu temperatury (+65 + 2) °C w czasie 6 h.

3.2.2. Odporno$¢ na starzenie, okreslona zmiana barwy. Sprawdzenie zmiany barwy

wykonuje sie na probkach pobranych z powierzchni licowej parapetéw, poddanych naswietlaniu lampg
ksenonowa, zgodnie z normami PN-EN ISO 4892-1:2016 i PN-EN 1SO 4892-2:2013, metoda A. Stopien
zmiany barwy okresla sie zgodnie z normg PN-EN 20105-A02:1996.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Parapety zewnetrzne i wewnetrzne oraz nakladki parapetowe SLS powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie pisemnych zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne wyrobéw (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegodlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne musza byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badarn. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiarow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) w przypadku parapetoéw zewnetrznych SLS:
— odpornosci powtoki poliestrowej na licowej stronie na dziatanie obojetnej mgly solnej
w czasie 500 h (powioka na parapetach z blach stalowych),
— odpornosci powloki poliestrowej na licowej stronie na dziatanie kwasnej mgly solnej w czasie
500 h (powtoka na parapetach z blach aluminiowych),
— odpornoéci powtoki poliestrowej na licowej stronie na dziatanie wilgoci (kondensacja ciggta
pary wodnej) w czasie 1000 h (powloka na parapetach z blach stalowych i aluminiowych),
b) w przypadku parapetéw wewnetrznych SLS i naktadek parapetowych SLS:
— gestosci tworzywa,
— temperatury migknienia wg Vicata,

— udarnosci wg Charpy’ego.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0285 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz
naktadek parapetowych SLS, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien
Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb
bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyiacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) LZMO00-02413/22/Z00NZM. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Materiatdbw Budowlanych ITB, 2022 r.

2) LZM02-02091/22/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, 2022 r.

3) LZMO01-01786/17/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, 2017 r.

4) LZM02-01786/17/Z00NZM. Raport z badan. Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, 2017 r.

5) LOWO01-888/11/Z000WN. Raport z badan. Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB, Oddziat
Wielkopolski w Poznaniu, 2011 r.

6) LOWO02-888/11/Z000WN. Raport z badan. Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB, Oddziat
Wielkopolski w Poznaniu, 2011 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 485-4:1997

PN-EN 573-3+A1:2022

PN-EN 1369:2015

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10169:2022

PN-EN 10346:2015

PN-EN 13245-3:2010

PN-EN 13523-7:2022

PN-EN 20105-A02:1996

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN I1SO 179-1:2010

PN-EN 1SO 306:2014

PN-EN 1SO 527-1:2020

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Tolerancje ksztaltu
i wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno

Aluminium | stopy aluminium. Skifad chemiczny | rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw
Aluminium i stopy aluminium. Blachy i tasmy powlekane w rulonach do
ogdinych zastosowar. Specyfikacje

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Tolerancje
wymiaréw i ksztattu

Wyroby plaskie stalowe z powlokg organiczng naniesiong w sposéb ciggly.
Warunki techniczne dostawy

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tworzywa sztuczne. Profile z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U) do stosowania w budownictwie. Cze$¢ 3: Oznaczenie profili PVC-
UE

Metale powlekane metoda ciggfa. Metody badan. Czes$¢ 7: Odpornos$é na
spekanie przy zginaniu (préba zginania w T)

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Szara skala do oceny zmiany
barwy

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metodg Charpy’ego.
Czesc¢ 1. Nieinstrumentalne badanie udarnosci

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie temperatury
mieknienia wedlug Vicata (VST)

Oznaczanie wiasciwosci

Tworzywa sztuczne. mechanicznych przy

statycznym rozciaganiu. Czes¢ 1. Zasady ogélne



I-Il®
10/13 ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2 B B

PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne. QOznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Czes$¢ 2. Warunki badan tworzyw sztucznych
przeznaczonych do prasowania, witrysku i wyttaczania

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej

PN-EN I1SO 1183-1:2013  Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

PN-EN ISO 1183-3:2003 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czeé¢ 3: Metoda piknometru gazowego

PN-EN I1SO 1519:2012 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzer cylindryczny)

PN-EN ISO 2409:2021 Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

PN-EN ISO 4892-1:2016  Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédfa $wiatta --
Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 4892-2:2013 Tworzywa sztuczne. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrodfa Swiatfa.
Czesé 2: Lampy ksenonowe fukowe. Zmiana 1: Klasyfikacja filtréw Swiatta
dziennego

PN-EN ISQ 6270-1:2018  Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Cze$¢ 1: Kondensacja
ciggfa

PN-EN ISO 9227:2017 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej

solance
PN-EN ISO 15184:2020  Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powfoki metodg oféwkowag
ITB-KOT-2017/0285 Parapety zewnetrzne i wewnetrzne oraz naktadki parapetowe SLS
wydanie 1
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Zalacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne parapetéw zewnetrznych SLS
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4

Wyglad zewnetrzny i ksztatt

powierzchnie licowe o jednolitym
zabarwieniu, bez pecherzy
i zarysowan, krawedzie proste,
bez uszkodzen mechanicznych;
ksztatt zgodny z rys. B1i B2

ocena wizualna

2 | Dopuszczalne odchytki wymiarow (oprocz odchytki wymiaréw powinny
grubosci) i dopuszczalne wady ksztattu odpowiadaé klasie m wg normy
PN-EN 22768-1:1999
3 | Dopuszczalne odchytki grubosci wg PN-EN 485-4:1997 (aluminium)

wg PN-EN 10143:2008 (stal)

5 probek;
pomiar odpowiednimi
przyrzadami
Z wymagang
doktadnoscig

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne parapetéw wewnetrznych SLS i naktadek parapetowych SLS

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny i ksztait powierzchnie licowe o jednolitym
zabarwieniu, bez pecherzy
i zarysowan, krawedzie proste, ocena wizualna
bez uszkodzen mechanicznych;
ksztalt zgodny z rys. B3 i B4
2 Dopuszczalne odchytki wymiarow, mm: i
_ P e ik Wy 5 probek;
dtugosci +50 D R
—  szerokosci £20 pomlarrzorzp(:j\:ﬁi T
~  grubosci catkowitej +05 ;‘:’ sz i
—  grubosci scianki licowej i spodniej £02 d;:;;dngécg
— grubosci nakiadki parapetowej +0,4/-0,2
3 | Gestosé tworzywa, glcm® PN-EN ISO 1183-3:2003
lub
0,
Tk PN-EN ISO 1183-1:2013
metoda A

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2017/0285 wydanie 2
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Zatacznik B.

powtoka poliestrowa SP 20

%] x

1

Rysunek B1. Parapety zewnetrzne SLS z blach aluminiowych — przyktad

powtoka poliestrowa SP 25

05+07

! e

powitoka poliestrowa SP 6 sy

Rysunek B2. Parapety zewnetrzne SLS z blach stalowych — przyktad

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2
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Rysunek B3. Parapety wewnetrzne komorowe SLS — przykitady
a) profil 555, b) profil 405
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Rysunek B4. Nakiadki parapetowe SLS — przykiad

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0285 wydanie 2



